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Compuestos CIP

Los Compuestos CIP (CIP Composites) son materiales polimeros laminados hechos por
impregnacion de textiles con resinas termoendurecibles. Se agregan a la resina lubricantes solidos
para proporcionar una lubricacion dispersa de manera uniforme a traves del material, lo que
asegura una operacion suave.

Los anillos de desgaste personalizados CIP son una alternativa superior a los materiales fenodlicos y
el nailon relleno de vidrio, comunmente usados. Permiten una operacion suave y altas cargas
laterales, a la vez que protegen los elementos sellantes y previenen el contacto metal-metal en los
cilindros hidraulicos. Los anillos de desgaste CIP son los preferidos cuando se necesita un alto
desempeno en presencia de grandes diametros y/o altas temperaturas.

Los anillos de desgaste de Compuestos CIP proporcionan a los fabricantes y los prestadores de
servicios soluciones que reducen el mantenimiento en general y aumentan la vida util. CIP ofrece
tiempos de entrega breves, que reducen los costos asociados con los tiempos inactivos y las
reparaciones de equipos. Los Compuestos CIP se fabrican en los Estados Unidos, unicamente con
materiales de la mds alta calidad.

Beneficios del uso de los anillos de desgaste de Compuestos CIP
* Autolubricantes
* Bajo coeficiente de friccion

* Excelente estabilidad ante fluidos
corrosivos y soluciones quimicas

* Estables a temperaturas elevadas
» Capaces de soportar altas cargas

* Vida util de operacion extendida

* Bgjo peso
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Fabricacion segun especificacion El acabado superficial del componente de

» Tamanfos estandar O.75 pulg. - 65.0 pulg. acoplamiento tiene un efecto importante en el
Se ofrecen a pedido mayores didmetros desempeno del anillo de desgaste y debe ser de
exteriores (OD) una rugosidad media Ra = 4-32 ppulg. (O1-O-8

um). Los materiales apropiados con los aceros

* Respetuiosos gel melo mblente endurecidos o inoxidables.

* Hechos en los EE. UU.

www.CIPComposites.com



Grados de material

CIP111A

Material -40°a200°F

Lubricacion de grafito tradicional _40° 0 93° C

CIP131A

Lubricacion Material no -40° a0 200°F
de PTFE conductivo -40°a93°C

CIP333A

Lubricacion Materialpara  -40°a400°F
de PTFE altatemperatura -40°a204°C

Anillos de desgaste personalizados

Columbia Industrial Products ofrece un taller de mdaquinas totalmente equipado in situ, listo
para satisfacer sus necesidades. Los anillos de desgaste pueden fabricarse segun las
especificaciones de los clientes. Los disefnos se basan en el didmetro exterior (OD), pared (W) y
longitud (L), en unidades inglesas o métricas.

Los anillos de desgaste CIP estan disenados con un huelgo especifico que permite la expansion
del material sin agarrotamiento en el cilindro. El huelgo recomendado toma en cuenta la tasa
de expansion térmica y se determina mejor de acuerdo con el OD del anillo de desgaste. CIP
recomienda un corte oblicuo para permitir un apoyo continuo, independientemente de la
orientacion del anillo de desgaste.

Columbia Industrial Products
Eugene, Oregon 97402 - EE. UU.
888-999-1835 ¢ Fax: 541-607-3657

sales@cipcomposites.com



Propiedades del material

Basadas en el material laminado serie CIP131.

Resistencia a la compresion (ASTM D695)

Limite de rotura 50 OO0 PSI 345 MPa
Limite eldstico 15 OO0 PSI 103 MPa
Paralela 13 500 PSI 93 MPa
Médulo 500 O0O0 PSI 3447 MPa
Resistencia a la tracciéon (ASTM D638) 11 000 PSI 75 MPa
Médulo de elasticidad a la traccién (ASTM D638) 470 OOO PSI 3240 MPa
Relacién de Poisson (ASTM D3039-08) 0.231
Resistencia al cizallamiento (ASTM D2344) 12 OO0 PSI 82 MPa
Médulo de elasticidad a la flexién (ASTM D790) 260 OO0 PsI 1793 MPa
Dureza Rockwell M (ASTM D785) 100
Densidad (ASTM D792) 0.047 Ibs/in® 1.3 g/cm’
Absorcién de agua (ASTM D570) <0.15%
Coeficiente de friccion - Seca, dindmica 0.15-0.20
Rigidez dieléctrica (ASTM D149-97a) 240 volts/mil
Resistividad de volumen (ASTM D257-07) 1.1x 10" ohm-cm
Temperaturas de operacién -40°a200°F -40°a93°C
Coeficiente de expansién térmica 68° a200°F 20°a93°C
Normal al laminado 3.5x10° /A°F 6.3x10°/A° C
Paralelo al laminado 1.8x10° /A°F 3.24x10%7/A° C
Resistencia quimica
68°F 120°F 68°F 120°F
20°C 49°C 20°C 49°C
Acido acético snoox S/U L/U || Acidos grasos S S
Acetona snoox. S/U L/U || Acido hidroclérico S S
Alcohol etilico snoox S/S S/S || Acido hidrofluérico U U
Sulfato de aluminio S S Acido maleico S S
Amoniaco liquido U U Nafta S S
Ammonia Aqueous U U Acido nitrico snoox S/U S/U
Carbonato de amonio S L Acido oxdlico S S
Nitrato de amonio S S Acido fosférico S S
Benceno S L Anhidrido ftdlico S S
Soluciones de blanqueo S L Hidroxido de potasio U U
Cloruro de calcio S S Carbonato de sodiozsnooz S/L S/U
Hidréxido de calcio U U Cloruro de sodio S S
Tetracloruro de carbono S S Hidroxido de sodio U U
Agua clorada S L Nitrato de sodio S S
Creosota S S Nitrito de sodio S S
Acido citrico S S || Acido sulfurico sonoox S/U S/U
Etilenglicol S S Tricloroetileno U U

S = Satisfactorio

L = Satisfactorio para servicio limitado

U = Insatisfactorio

‘Satisfactorio' significa que el material retiene 50 % o mas de su resistencia original en seco después de

seis meses sumergido.




